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ORYGINALNA INSTRUKCJA OBSLUGI

Osadzak DX462CM/DX 462HM

Przed uruchomieniem osadzaka nalezy
bezwzglednie zapoznaé sig z niniejsza,
instrukcijg, obstugi.

Instrukcje nalezy zawsze przechowywaé
razem z osadzakiem.

Przekazujac osadzak osobom trzecim
nalezy upewnic sie, czy wraz z urzgdzeniem
przekazano niniejszg, instrukcje obstugi.

Elementy sktadowe osadzaka [l

(@ Prowadnica ttoka

(@ Tuleja prowadzaca

(® Obudowa

@ Kanat wylotowy fadunku

(B Przycisk zwolnienia blokady regulatora mocy
(&) Pokretto regulacji mocy

@ Spust

Rekojes¢

(9 Przycisk zwolnienia blokady prowadnicy ttoka
Szczeliny wentylacyjne

@ Ttok*

© Gtowica znakujgca*

@3 Przycisk zwolnienia blokady gtowicy znakujgcej

* Czesci te moga zosta¢ wymienione przez uzytkownika

1. Wskaz6wki dotyczace
bezpieczenstwa

1.1 Podstawowe uwagi dotyczace bezpieczeristwa
Poza wskazowkami dotyczacymi bezpieczenstwa, zawar-
tymi w poszczegoinych rozdziatach niniejszej instrukcji
obstugi nalezy zawsze $ci$le przestrzega¢ podanych
ponizej zasad.

1.2 Nalezy stosowac wylacznie naboje Hilti lub naboje
o takiej samej jakosci

Gdy w narzedziach Hilti sg stosowane naboje o nizszej
jakosci, moze dojs¢ do powstawania ztogow niespalonego
prochu, ktdre mogg eksplodowaé, powodujgc powazne
obrazenia operatora oraz 0s6b przebywajgcych w jego otoc-
zeniu. Naboje muszg spetnia¢ jedno z ponizszych wyma-
gan minimalnych:

a) Producent musi wykazag, ze naboje pomysinie prze-
szly badania zgodnosci z Normg Europejska EN 16264

WSKAZOWKA:

@ Wszystkie tadunki Hilti do osadzakéw przeszty pozy-
tywnie testy zgodne z EN 16264.

@ W przypadku testéw zdefiniowanych w normie EN 16264
chodzi o systemowe testy specyficznych kombinacji skia-
dajacych sie z tadunkdw i narzedzi, przeprowadzanych
przez urzedy certyfikacji.

Nazwa narzedzia, nazwa urzedu certyfikacji i numer testu
systemowego sg nadrukowane na opakowaniu fadun-
ku.

lub

b) Oznaczone sa znakiem CE (od lipca 2013 roku obo-
wigzujace w krajach UE)

Zdjecie przyktadowego opakowania jest dostepne pod adre-
sem: www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie stuzy do nanoszenia znacznikdw na powierzch-
nie stalowe i jest przeznaczone dla uzytkownikow profe-

1.4 Wtasciwe obchodzenie sig z osadzakiem
@ Dokonywanie manipulacji oraz zmian w osadzaku jest

@ Osadzaka nie wolno stosowa¢ w przypadku, gdy w
atmosferze wystepujg gazy wybuchowe bgdz palne,
chyba, ze osadzak jest dopuszczony do takich zasto-

@ Aby wyeliminowa¢ zagrozenie zwigzane z mozliwoscig,
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powstania obrazen, nalezy stosowac jedynie oryginalne
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elementy mocujgce, tadunki, wyposazenie dodatkowe
oraz czesci zamienne Hilti lub inne o takiej samej jako$ci.
@ Nalezy przestrzegac¢ informaciji dotyczgcych uzytko-
wania, konserwaciji oraz utrzymania osadzaka w stanie
sprawnosci, zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.
@ Nie wolno kierowa¢ osadzaka w swojg strone badz w
strone innych osob.

@ Nie wolno dociska¢ osadzaka do swojej dtoni lub innej
czesci ciata.

@ Nie wolno wykonywac znacznikdw na powierzchniach
zbyt twardych lub kruchych, np. szklanych, marmuro-
wych, z tworzywa sztucznego, brazu, mosigdzu, miedzi,
litego kamienia, pustakow, cegiet ceramicznych i gazo-
betonu.

1.5 Aktualny poziom techniki

@ Osadzak zbudowany zostat zgodnie z najnowszym
poziomem techniki.

@ Osadzak oraz jego elementy pomocnicze mogg sta¢
sie zrodtem zagrozenia w przypadku, gdy bedzie on nie-
wtasciwie obstugiwany lub stosowany w sposob niez-
godny z jego przeznaczeniem przez osoby, ktére nie
zostaty przeszkolone.

A

1.6 Wtasciwe przygotowanie stanowiska pracy

@ Nalezy unika¢ niesprzyjajgcych pozycii ciata.

@ Urzadzenie to nalezy stosowac wytgcznie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

@ Przedmioty mogace spowodowac obrazenia nalezy
usung¢ z miejsca pracy.

@ Unikaj niewygodnej postawy. Zadbaj o utrzymanie
stabilnej pozycji i rownowagi.

@ Podczas pracy 0soby postronne, a w szczegolnosci
dzieci powinny pozostawac poza strefg oddziatywania
osadzaka.

@ Rekojes$¢ powinna by¢ sucha i czysta, nie zanieczy-
szczona olejem lub smarem.

A

1.7 Ogolne zasady bezpieczenstwa.

@ Osadzak mozna stosowac jedynie zgodnie z przez-

naczeniem i tylko wowczas, gdy jest on w nienagannym

stanie.

@ W przypadku wadliwego zaptonu bgdz braku zapto-

nu nalezy postepowac zawsze w nastepujgcy sposob:

1. Przytrzyma¢ osadzak przez 30 sekund, dociskajac go
do powierzchni robocze;.

2. Jezeli naboj nadal nie odpala, unie$¢ osadzak znad
powierzchni roboczej zwracajac uwage, aby nie kiero-
wac go na siebie lub inne osoby.

3. Przeciagna¢ reka tasme z nabojami o jeden nabdj dalej;
wykorzysta¢ pozostate tadunki; zuzytg taSme z nabo-
jami nalezy usung¢ i zutylizowac w taki sposob, aby
wykluczy¢ mozliwos¢ jej ponownego lub niewtasci-
wego wykorzystania.
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@ W przypadku, gdy wystapig kolejno 2-3 nieudane
proby bez jednoznacznie styszalnego odgtosu zadzia-
tania naboju i ze znacznie zmniejszong gtebokoscig,
zaznaczenia, nalezy postgpi¢ nastepujaco:

1. Natychmiast przerwac prace.

2. Roztadowac i zdemontowac urzadzenie (patrz 8.3).

3. Sprawdzi¢ ttok

4. Wyszys$¢ osadzak (patrz p. 8.5-8.13)

5. Nie uzywaj osadzaka jesli problem powtorzy sie pomi-
mo przedsiewziecia powyzszych krokdw. Jesli to koniecz-
ne sprawdz stan osadzaka w Serwisie Hilti.

@ Nie wolno podejmowac sitowych préb usuniecia naboi

z tadmy z nabojami z magazynka tasmy lub z osadzaka.

@ Podczas dociskania osadzaka nalezy mie¢ ugiete rece

(nie wyprostowane).

@ Nigdy nie pozostawia¢ natadowanego osadzaka bez

opieki.

@ Przed rozpoczeciem czyszczenia, naprawy, prac kon-

serwacyjnych bgdz przed przewidywanym przecho-

wywaniem osadzaka nalezy go roztadowac.

@ Nieuzywane naboje i urzgdzenia nalezy przechowywac

w miejscu suchym o niezbyt wysokiej temperaturze. Urzad-

zenie nalezy transportowac i przechowywa¢ w walizce,

ktorg mozna zabezpieczy¢ przed niepozadanym otwar-
ciem i uzywaniem urzgdzenia przez osoby nieupowaz-
nione.

1.8 Temperatura

@ Nie nalezy demontowa¢ osadzaka, gdy jest on goragcy.
@ Nigdy nie przekraczac zalecanej czgstotliwo$ci osa-
dzania (liczba oznakowan na godzing). Moze to pro-
wadzi¢ do przegrzania urzgdzenia.

@ Jezeli w wyniku kazdej operacji dochodzi do przeto-
pienia taSmy z nabojami, nalezy wstrzymac prace do
chwili ostygniecia osadzaka.

1.9 Wymagania dotyczace uzytkownika

@ Osadzak jest przeznaczony dla uzytkownika dyspo-
nujgcego stosownym przygotowaniem zawodowym.

@ Osadzak moze by¢ uzywany, obstugiwany oraz kon-
serwowany jedynie przez osoby przeszkolone oraz upo-
waznione. Osobom tym nalezy zwréci¢ szczegélng uwage
na wystepujace w zwigzku z tym zagrozenia.

@ Podczas pracy nalezy zawsze skoncentrowac sie¢ na
niej i postepowac w przemyslany sposéb. Nie nalezy kor-
zystac z osadzaka w stanie dekoncentracji.

@ W przypadku wystgpienia ztego samopoczucia, prace
nalezy przerwac.

1.10 Osobiste wyposazenie ochronne

@ Podczas pracy z osadzakiem uzytkownik oraz znaj-
dujgce sie w poblizu osoby zobowigzane sg do korzy-
stania z odpowiednich okularéw ochronnych, kaskow
ochronnych oraz $rodkow ochrony stuchu.




2. Wskazéwki og6lne

2.1 Stowa okreslajace istotne informacje

OSTRZEZENIE

Sygnalizuje mozliwo$¢ wystapienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do ciezkich obrazen i uszkodzen ciata lub $mierci.
UWAGA

Sygnalizuje mozliwo$¢ wystgpienia sytuacii, w ktorej dojs¢
moze do lekkich obrazen ciata lub strat materialnych.

2.2 Piktogramy

Znaki ostrzegawcze Symbole

A A O

Ostrzezenie przed Ostrzezenie przed Przed uzyciem

zagrozeniem o goraca powierzchnia, nalezy przeczytac
charakterze oglnym instrukcjg obstugi
Znaki nakazu
Nalezy zatozyé Nalezy zatozy¢ Nalezy
okulary kask ochronny zastosowac
ochronne ochraniacze
stuchu

Il Liczby odnosza, sie do odpowiednich ilustracii. Zwigza-
ne z tekstem ilustracje znajdg Panstwo na odchylanych
stronach oktadki. Roztozcie jg podczas czytania niniej-
szej instrukciji.

W tekscie niniejszej instrukciji sformutowanie ,narzed-
zie” lub ,urzadzenie” oznacza zawsze osadzak do zna-
kowania DX 462CM /DX 462HM.

Miejsce umiejscowienia danych identyfikacyjnych na
osadzaku

Oznaczenie typu oraz numer seryjny serii naniesione sg,
na tabliczce znamionowej Panstwa osadzaka. Informacje
te nalezy przepisa¢ do instrukcji obstugi oraz korzysta¢
z nich podczas kontaktow z pracownikami Hilti (Poland)
Sp. z 0.0. lub z punktem serwisowym.

Typ:

Numer fabryczny:
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3. Opis

Osadzaki Hilti DX 462HM oraz DX 462CM przeznaczo-
ne sg do znakowania na réznych podtozach.

Osadzak funkcjonuje na niezawodnej zasadzie mecha-
nizmu ttoka posredniego, dlatego tez nie jest zaliczany
do urzgdzen pistoletowych. Wykorzystanie wspomnia-
nej zasady zapewnia optymalne bezpieczenstwo pracy
oraz mocowania. Jako zréd+to energii zastosowano
tadunki kalibru 6.8/11.

Przemieszczenie ttoka oraz tasmy z nabojami zacho-
dzi automatycznie w efekcie powstajgcego cisnienia
gazdw po odpaleniu tadunku.

Przemieszczanie ttoka oraz tadunkéw zachodzi auto-
matycznie w efekcie powstajacego cisnienia gazow.

Wysokiej jakosci znakowanie jest wykonywane w kom-
fortowych warunkach, szybko i ekonomicznie, na réznych
podtozach o temperaturze do 50°C stosujgc osadzak
DX 462CM oraz o temperaturze do 800°C stosujac osa-
dzak DX 462HM. Znakowanie mozna wykonywaé co 5
sekund lub co 30 sekund je$li zmieniamy czcionki.

W gtowicach znakujacych poliuretanowych X-462CM
oraz stalowych X-462HM mozna stosowac albo 7 czcio-
nek o szerokosci 8 mm albo 10 czcionek o szerokosci
5,6 mm (wysokos$¢ znakow 6, 10 lub 12 mm).

Podobnie jak dla wszystkich osadzakéow Hilti, obowig-
zuje zasada, ze osadzak DX 462HM i DX 462CM oraz
gtowice znakujace X-462HM i X-462CM i czcionki oraz
naboje stanowig, ,techniczng catos¢”. Oznacza to, ze
nie stwarzajgce problemow znakowanie, wykorzystujg-
ce wspomniany system, zapewnione moze by¢ tylko
wowczas, gdy zostang zastosowane oryginalne produ-
kowane przez Hilti czcionki i tadunki/ naboje lub
poréwnywalnej jakosci. Podane przez Hilti zalecenia
dotyczace znakowania obowigzujg jedynie w przypad-
ku spetnienia powyzszych warunkow.

Osadzak DX 462 wyposazono w 5 réznych zabezpieczen,
stuzacych ochronie uzytkownika oraz otoczenia miejsca
pracy.

Zasada funkcjonowania mechanizmu ttokowego w osad-
zakach Hilti (opis dotyczy klasycznego przypadku osad-
zania gwozdzia).

1

N
o

Energia adunku przenoszona jest na ttok, ktéry osa-
dza gwdzdz w podtoze. Poniewaz okoto 95% energii
kinetycznej jest absorbowana przez ttok, element mocu-
jacy wnika w podtoze w kontrolowany sposob, ze znacz-
nie zmniejszong predkos$cia, wynoszacg ponizej 100
m/sek. Zatrzymanie sie ttoka w osadzaku jest row-
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noznaczne z zakonczeniem procesu osadzania, dzieki
czemu, w przypadku wtasciwego uzycia, przestrzelenie
podtoza na wylot jest praktycznie niemozliwe.

Sprzezenie mechanizmu zaptonu z mechanizmem docis-
ku osadzaka do podtoza stanowi zabezpieczenie w razie
upadku osadzaka [2]. Nie moze zatem doj$¢ do odpa-
lenia w przypadku uderzenia osadzaka o twarde podtoze,
niezaleznie od kata, pod jakim do tego doj-dzie.

Zabezpieczenie spustu (3] gwarantuje, iz w wyniku przy-
padkowego naci$niecia spustu nie dojdzie do odpale-
nia tadunku. Dlatego tez osadzak mozna odpali¢ tylko
wowczas, gdy uprzednio dodatkowo zostanie doci$nigty
do podtoza.

Natomiast zabezpieczenie dociskowe [4] powoduije, iz
uruchomienie wymaga wywarcia nacisku wynoszacego
co najmniej 50 N, zatem proces osadzenia moze zosta¢
zrealizowany tylko po catkowitym doci$nigciu osadzaka
do podtoza.

Urzgdzenie wyposazone jest ponadto w zabezpieczenie
przed niezamierzonym uruchomieniem [5]. Oznacza to,
iz w wyniku naci$niecia i przytrzymania spustu a nastep-
nie wywarcia nacisku na podtoze nie dojdzie do odpale-
nia. Uruchomienie jest mozliwe tylko wowczas, gdy spust
(2.) zostanie nacis$nigty dopiero po wczesniejszym, pra-
widtowym doci$nieciu osadzaka do podtoza (1.).

4. kadunki, wyposazenie dodatkowe oraz program elementéw znakujgcych

Gtowice znakujace

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-462 CM Gtowica poliuretanowa do znakowania przedmiotow o temperaturach do
50°C

X-462 HM Gtowica stalowa do znakowania przedmiotow o temperaturach do 800°C

Ttok

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-462 PM T+ok standardowy do wykonywania znakowania

Wyposazenie dodatkowe

Oznaczenie do zaméwienia Zastosowanie

X-PT 460 Przedtuzacz. Pozwala na znakowanie bardzo goracych materiatow z bez-

piecznej odlegtosci. Uzywany z DX 462HM

Zestaw czesci zamiennych HM1

Wymiana wkretéw i O ringdw. Tylko do zastosowan z gtowica X-462HM

Elementy osiujace

Znakowanie powierzchni krzywych. Tylko do zastosowan z gtowicg X-462 CM
(z elementami osiujacymi wymagana jest 0§ A40-CML)

Czcionki

Oznaczenie do zaméwienia

Zastosowanie

X-MC-S Czcionki

Czcionki ostre wykonane z materiatu podtoza. Mogg by¢ stosowane do
znakowania materiatow, dla ktorych wptyw gtebokosci znakowania na mate-
riat podtoza nie ma wiekszego znaczenia.
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X-MC-LS Czcionki

Do zastosowan bardziej wrazliwych. Czcionki o zaokraglonych krawedziach,

deformujg podtoze w mniejszym stopniu, stad tez ich wptyw na podtoze

jest zredukowany.

X-MC-MS Czcionki

Czcionki mini wywierajgce jeszcze mniejszy niz czcionki X-MC-LS nacisk na

materiat podtoza. Majg zaokraglone krawedzie i przerywang, (kropkowang)
listwe (dostepne na specjalne zamoéwienie).

Aby uzyskac¢ wiecej informacji dotyczacych szczegdtow prosimy skontaktowac sie z przedstawicielem Hilti.

kadunki

Oznaczenie do zaméwienia Kolor Moc Energia osadzania, J
6.8/11 M zielony Zielony Staby 200 + 50

6.8/11 M 26ty 2oty Sredni 300 + 50

90% znakowan moze by¢ wykonywana z uzyciem zielonych naboi. Zalecane jest uzywanie naboi o najmniejszej mozliwej energii aby zmniej-

szy¢ do minimum zuzycie ttoka, gtowicy i czcionek

Bezpieczenstwem oraz zestaw do czyszczenia

Spray Hilti, szczotka ptaska, szczotka okrggta duza, szczotka okragta mata, skrobak, $ciereczka.

5. Dane techniczne

DX 462CM DX 462HM
Ciezar 3,92 kg 4,62 kg
Dtugos$¢ osadzaka 435 mm 425 mm

Zalecana maksymalna czestotliwo$¢ osadzania

700 elementéw na godzine

kadunki

6,8 /11 M zielony, zotty

Zmiany techniczne zastrzezone

6. Uruchomienie

©

6.1 Kontrola osadzaka

@ Nalezy sie upewni¢, czy w osadzaku nie znajduje sie
tadma z nabojami - jezeli tak, nalezy jg chwycic rekg i
wyjac, ciagnag ja do gory.

@ Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czes-
ci osadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementdw sterowania pod katem ich nienagannego
funkcjonowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przy-
padku, gdy jego czesci sg uszkodzone badz funkcjono-
wanie elementow sterujgcych nie jest wtasciwe. W
takim przypadku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autory-
zowanemu serwisowi Hilti.

@ Nalezy sprawdzi¢ ttok pod katem zuzycia (patrz.
Rozdziat 8 - konserwacja i utrzymanie osadzaka w sta-
nie sprawnosci).
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6.2 Wymiana gtowicy znakujacej

1. Upewni¢ sig, ze w urzgdzeniu nie ma tasmy z naboja-
mi. Jesli w urzadzeniu znajduje sie taSma z nabojami,
nalezy wyciagnag jg z urzadzenia recznie od gory.

2. Nacisng¢ przycisk zwolnienia blokady znajdujgcy sie
z boku gtowicy znakujgce;.

3. Odkreci¢ gtowice znakujaca.

4. Sprawdzi¢ ttok gtowicy znakujgcej pod katem jego
zuzycia (patrz ,Konserwacja i utrzymanie osadzaka
w stanie sprawnosci”)

5. Wsung¢ ttok w osadzak do potozenia, w ktdrym wystapi
opor.

6. Pewnie nasuna¢ gtowice znakujacg na prowadnice
ttoka.

7. Dokreci¢ gtowice znakujaca na osadzaku az do
momentu jej zatrzasdniecia.
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1. Obstuga

o

UWAGA

B Podczas znakowania moze dojs¢
do powstania odpryskéw mate-
riatu lub wyrzucenia elementow
znajdujgcych sie w magazynku
tadunkow.

B Odpryski materiatu mogg spo-
wodowac obrazenia ciata lub oczu.

B Nalezy uzywac (dotyczy to uzyt-
kownika oraz 0s6b znajdujgcych
sie w poblizu) okularéw ochronnych
oraz kaskow ochronnych.

UWAGA

B Odpalenie naboju rozpoczyna
proces znakowania.

B Zbyt duzy wzrost cisnienia aku-
stycznego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia stuchu.

B Nalezy stosowac (dotyczy to uzyt-
kownika oraz 0sob znajdujgcych
sie w poblizu) srodki ochrony stu-
chu.

OSTRZEZENIE

B W wyniku docisniecia osadzaka
do ciata (np. reki) osadzak moze
stac sie gotowy do uzycia

B Gotowos¢ do uzycia 0znacza moz-
liwo$C umieszczenia elementu
znakujgcego réwniez w ludzkim
ciele.

M Nigdy nie nalezy dociska¢ gto-
wicy znakujacej do czesci ciata.

OSTRZEZENIE

W W szczegolnych okoliczno$ciach
narzedzie moze by¢ gotowe do
odpalenia po odciggnieciu gto-
wicy znakujgce;.

B Gotowos¢ do uzycia oznacza moz-
liwo$¢ umieszczenia elementu
znakujgcego rowniez w ludzkim
ciele.

B Nigdy nie nalezy odcigga¢ gto-
wicy znakujacej reka.
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&N Wktadanie czcionek do gtowicy

W gtowicy znakujgcej mozna utozy¢ 7 czcionek o szero-

kosci 8 mm lub 10 czcionek o szerokosci 5,6 mm.

1. Wtozy¢ czcionki w zgdanym potozeniu. Przesungé
dzwignie w pozycje odblokowang,

2. Zawsze rozpoczynaé uktadanie czcionek od $rodka
gtowicy znakujacej. Pozostate po obu brzegach wol-
ne miejsca nalezy wypetni¢ pozostatymi czcionka-
mi- wypetniaczami (spacja).

3. W razie potrzeby wyréwnaé nieréwnomierng odlegtosé
od krawedzi wynikajgcg, z zastosowania czcionki <—>.
Zapewni to rownomierne uderzanie.

4. Po utozeniu wszystkich czcionek w pozadanym potoze-
niu, nalezy je zabezpieczy¢ blokujac poprzez prze-
krecenie dzwigni.

5. Narzedzie i gtowica sg gotowe do uzycia.

UWAGA:

@ Nalezy uzywac¢ wytacznie oryginalnych czcionek

wypetniajgcych do wypetniania pustych miejsc. W razie

koniecznosci mozna do tego celu uzy¢ podstawowych
czcionek z zeszlifowanym znakiem.

@ Nie nalezy wktadac czcionek do gtowicy odwrotng

strong, Takie postepowanie znacznie skraca zywotno$¢

elementu uderzeniowego gtowicy i pogarsza jako$¢
znakowania.

IE&A Wymiana ta§my z nabojami

Wsuna¢ tasme z nabojami w uchwyt, waskim koricem
naprzéd, od spodu, do potozenia, w ktorym tasma z
nabojami catkowicie schowa sie w uchwycie. W przy-
padku, gdy ma zosta¢ wykorzystana tasma czesciowo
juz zuzyta, nalezy wyciggac jg recznie z osadzaka, ku
gorze, do chwili, gdy nie uzyty jeszcze naboj znajdzie
sie w komorze (pomoc: odpowiedni, najnizszy numer
widoczny na tylnej stronie tasmy z nabojami wskazuje,
ktory z kolei naboj tasmy znajduje sie w komorze).

[ Ustawianie mocy

Wybra¢ nabdj o odpowiedniej mocy i ustawi¢ moc w zalez-

nosci od zastosowania. W przypadku braku do$wiad-

czenia nalezy rozpocza¢ osadzanie z minimalnie usta-

wiong moca,

1. Nacisng¢ przycisk blokady.

2. Obréci¢ pokretto regulacji mocy do potozenia 1.

3. Nacisng¢ spust urzadzenia.

4. Jesli znakowanie jest zbyt stabo wyttoczone: zwiek-
szy¢ moc przez obrocenie pokretta do regulacji mo-
cy. Ewentualnie zastosowac silniejszy naboj.

IEEAWykonywanie znakowar

1. Nalezy docisna¢ osadzak w miejscu znakowania, w
kierunku prostopadtym do podtoza.

2. Rozpocza¢ operacje znakowania poprzez nacisnigcie
spustu.

OSTRZEZENIE

@ Nigdy nie nalezy dociskac gtowicy znakujacej do

powierzchni dfoni. Istnieje niebezpieczenstwo wypadkn.

@ Nie nalezy przekraczac¢ zalecanej czestotliwosci

znakowania.



7.5 Powtérne tadowanie urzgdzenia

Usuna¢ zuzytg taSme z nabojami z urzgdzenia poprzez
jej pociggniecie do gory. Zatadowac nowg tasme z
nabojami.

8. Konserwacja oraz utrzymanie
osadzaka w stanie sprawnosci

Ze wzgledu na specyfike urzadzenia podczas regular-
nego uzytkowania dochodzi do zanieczyszczenia i zu-
zycia podzespotow istotnych dla wtasciwego dziata-
nia urzadzenia. Dlatego niezbednym warunkiem niena-
gannej i bezpiecznej pracy urzadzenia jest regularne
wykonywanie przeglagdow i czynnosci konserwacyjnych.
Zaleca sie czyszczenie urzgdzenia oraz kontrole ttoka
i amortyzatora przynajmniej raz w tygodniu, jesli urzg-
dzenie jest czesto eksploatowane, najpdzniej jednak po
wykonaniu 10.000 osadzen.

8.1 Konserwacja osadzaka

Zewnetrzna powtoka obudowy osadzaka wykonana jest
z odpornego na uderzenia tworzywa sztucznego. Reko-
jes¢ pokryta jest warstwg elastomeru. Podczas pracy
nie wolno zastania¢ otworéw wentylacyjnych osadza-
ka ! Nalezy zwroci¢ uwage, aby do wnetrza osadzaka
nie dostaty sie obce ciata. Zewnegtrzne powierzchnie
osadzaka nalezy regularnie czyscic¢ za pomocg, lekko
wilgotnej $ciereczki. Do czyszczenia nie wolno uzywac
urzgdzen rozpylajacych badz agregatoéw parowych!

8.2 Utrzymanie osadzaka w stanie sprawnos$ci

Nalezy sprawdzi¢ stan wszystkich zewnetrznych czes-
ci osadzaka pod katem uszkodzen oraz stan wszystkich
elementdow sterowania pod katem ich nienagannego
funkcjonowania. Nie wolno uzywa¢ osadzaka w przy-
padku, gdy jego czesci sg uszkodzone badz funkcjo-
nowanie elementoéw sterujgcych nie jest wtasciwe. W
takim przypadku nalezy zleci¢ naprawe osadzaka autory-
zowanemu serwisowi Hilti.

A

UWAGA

W W trakcie pracy osadzak moze
stac sie goracy

B Istnieje mozliwo$¢ poparzenia
sobie dtoni

B Nie wolno demontowac¢ osadza-
ka, gdy jest on goracy, nalezy po-
czeka¢ do chwili jego ostygnie-
cia.

Przeglad osadzaka nalezy przeprowadzi¢ woéwczas,
gdy:

1. Wystapig wadliwe zaptony lub

2. Wystapig wahania mocy lub

3. Obnizy sig¢ komfort pracy:
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® Wymagana sita docisku wzrasta.

@ Rosnie opdr stawiany przez spust

@ Regulator mocy obraca si¢ z duzym oporem

@ Usuniecie tasmy z nabojami wymaga uzycia duzej sity

UWAGA dotyczaca czyszczenia osadzaka:

@ Nigdy nie nalezy uzywa¢ smaru do smarowania/ kon-

serwacji czesci urzadzenia. Moze to silnie wptywac na

poprawne funkcjonowanie osadzaka. Do tego celu nalezy

uzywac wytgcznie sprayu Hilti lub produktu o takiej

samej jakosci.

@ Zanieczyszczenia z osadzaka zawierajg substancje,

ktore moga zagraza¢ zdrowiu.

— Nie wdychac¢ pytu powstatego w trakcie czyszczenia.

— Powstaty kurz nie powinien znajdowac sig¢ w poblizu
jedzenia.

—Umy¢ rece po wykonaniu czyszczenia osadzaka.

IEXEI Demontaz osadzaka

1. Upewnic sie, ze w urzadzeniu nie ma tasmy z naboja-
mi. Je$li w urzadzeniu znajduje sie taSma z nabojami,
nalezy wyciggnag jg z urzadzenia recznie od gory.

2. Nacisng¢ znajdujacy sie z boku gtowicy znakujacej
przycisk zwolnienia blokady.

3. Odkreci¢ gtowice znakujaca,

4. Zdja¢ gtowice znakujgcg, i ttok.

XA Kontrola ttoka pod katem zuzycia

Ttok nalezy wymieni¢, jezeli:

@ Jest on ztamany.

@ Jest on zuzyty w zbyt duzym stopniu (np. wytamanie
segmentu o kacie 90°).

@ Brak pierScienia na ttoku lub jego zniszczenie.

@ Ttok jest zgiety (kontrola metodg toczenia po ptas-
kiej powierzchni).

WSKAZOWKA:

@ Nie wolno stosowac zuzytych ttokow oraz wykonywac
przy nich zadnych modyfikacji.

IEX Czyszczenie pierscieni ttoka

1. Ptaskg szczotkg oczyscic¢ pierscienie ttokowe, aby
mogty sie swobodnie poruszac.

2. Pierscien ttoka nalezy pokry¢ cienkg warstwa, oleju
za pomocg spray’u Hilti

IEXA Czyszczenie nagwintowanej czesci gtowicy zna-

kujacej

1. Gwint nalezy oczysci¢ za pomocg ptaskiej szczotki.

2. Gwint nalezy pokry¢ cienkg warstwg, oleju za pomoca,
spray’u Hilti.

IEXA Demontaz prowadnicy ttoka

1. Nacisng¢ znajdujacy sie na rekojesci przycisk zwol-
nieenia blokady.

2. Odkreci¢ tulejg prowadnicy ttoka.

IEXA Czyszczenie prowadnicy ttoka

1. Sprezyne nalezy oczy$ci¢ za pomocg ptaskiej
szczotki.

2. Strong czotowg nalezy oczysci¢ za pomoca ptaskiej
szczotki.
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3. Dwa otwory znajdujgce sie po stronie czotowej nalezy
oczysci¢ za pomocg matej szczotki okragte;.

4. Otwér prowadnicy ttoka oczy$ci¢ duzg szczotka,
okragta.

5. Tuleje nalezy pokry¢ cienka warstwa, oleju za pomocg,
spray’u Hilti

IEX] Czyszczenie wnetrza obudowy

1. Wnetrze obudowy nalezy oczysci¢ za pomocg duzej
szczotki okragte;.

2. Wnetrze obudowy nalezy pokry¢ cienkg warstwg, ole-
ju za pomocg spray’u Hilti.

Czyszczenie kanatu tasmy z nabojami

Lewy oraz prawy kanat taSmy z nabojami nalezy oczys-
ci¢ za pomocg wchodzacego w sktad zestawu skrobaka.
W tym celu nalezy unie$¢ gumowg, ostone.

GEH Pokretto regulacji mocy nalezy pokryé cienkg warst-
wa, oleju za pomocag spray’u Hilti.

FRH Montaz prowadnicy ttoka

1. Obréci¢ tuleje prowadnicy ttoka tak, aby strzatki
umieszczone na obudowie oraz tulei prowadnicy tto-
ka znalazty si¢ naprzeciw siebie.

2. Wsunag tuleje prowadnicy ttoka w obudowe, do potoze-
nia, w ktorym wystapi opor.

3. Wkrecac tuleje prowadnicy ttoka w osadzak do chwi-
li zatrzasnigcia blokady.

Montaz osadzaka

1. Wsung¢ do oporu ttok do osadzaka.

2. Gtowice znakujaca natozy¢ osiowo na prowadnice
ttoka.

3. Nakreci¢ gtowice znakujgca na osadzak az do
zatrza$niecia.

R Czyszczenie i konserwowanie stalowej gtowicy

znakujgcej X-462HM

Stalowa gtowica znakujgca powinna by¢ czyszczona:

po wykonaniu wigkszej ilosci znakowan (20.000)/ gdy

pojawig si¢ problemy, np. uszkodzenie czesci uderze-

niowej elementu gtowicy/ pogorszy si¢ jako$¢ znako-

wania

1. Wyja¢ czcionki poprzez przekrecenie dzwigni do pozy-
cji otwartej

2. Wykrecic¢ 4 wkrety M6x30 kluczem 6-kt (Allena)

3. Oddzieli¢ gérne i dolne czesci uzywajac sity, np.
gumowego mtotka

4. Wyjag i oddzielnie sprawdzi¢ pod katem zuzycia i wyt-
arcia czes$¢ uderzeniowg z pierscieniem O-ring, absor-
ber i adapter.

5. Wyja¢ dzwignie zamykajaca z osig

6. Zwroci¢ szczegdlng uwage na cze$¢ uderzeniowa,
Niezastgpienie wytartej lub popekanej czesci ude-
rzeniowej moze by¢ przyczyng uszkodzen i stabej
jakosci znakowania.

7. Wyczysci¢ wnetrze gtowicy i 08.

8. Zatozy¢ adapter na obudowe.

36

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5126464 / 000/ 01

9. Zamontowa¢ nowg gumowa uszczelke O-ring na
czesci uderzeniowej.
10.Wtozy¢ 0$ z dzwignig zamykajacg,
11. Po zatozeniu cze$ci uderzeniowej umiescic absor-
ber.
12.Ztozy¢ razem gorng i dolng obudowe. Zabezpieczyé
4 wkretami M6x30 uzywajgc klucza 6-kt (Allena)

fWHE Czyszczenie i konserwowanie poliuretanowej gto-
wicy znakujgcej X-462CM
Poliuretanowa gtowica znakujgca powinna by¢ czysz-
czona: po wykonaniu wigkszej ilosci znakowan (20.000)/
gdy pojawig sie problemy, np. uszkodzenie czesci uder-
zeniowej elementu gfowicy / pogorszy sig jako$¢ zna-
kowania
1.Wyja¢ czcionki poprzez przekrecenie dzwigni do
pozycji otwartej
2.0dkreci¢ wkrety M6x30 kluczem 6-kt Allena
(przekrecic ok. 15 razy)
3.Zdja¢ element zabezpieczajacyz gtowicy znakujg-
cej
4. Wyja¢ i oddzielnie sprawdzi¢ pod katem zuzycia i
wytarcia cze$¢ uderzeniowg, z pierécieniem O-
ring, absorber i adapter. Jesli to konieczne, wtozyé
wybijak poprzez otwor.
5.Zdja¢ dzwignie zamykajgcag z 0sig poprzez jej
obrét do pozyciji otwartej (nalezy przytozyc site).
6.Zwrdci¢ szczegoing uwage na cze$é uderzenio-
wa. Niezastapienie wytartej lub popekanej czesci
uderzeniowej moze by¢ przyczyng uszkodzen i
stabej jakosci znakowania.
7.Wyczysci¢ wnetrze gtowicy i 0S.
8.Wtozy¢ o$ z dzwignig doktadnie w otwor do mo-
mentu az znajdzie si¢ we wtasciwym potozeniu.
9.Zamontowa¢ nowg, gumowg, uszczelke O-ring na
czesSci uderzeniowe;.
10.Po zatozeniu absorbera na czesci uderzeniowej
umiescic¢ je w gtowicy znakujacej.
11.Zatozy¢ element zabezpieczajgcy na gtowice
znakujacy i zabezpieczy¢ jg wkretami M6x30 za
pomocg, klucza6-kt (Allena).

8.16 Kontrola wykonania prac konserwacyjnych

Po wykonaniu prac konserwacyjnych nalezy sprawdzic,
czy wszystkie elementy zabezpieczajgce osadzaka zostaty
zamontowane oraz czy funkcjonujg one prawidtowo.

WSKAZOWKA:

@ Nalezy uzywa¢ smarow o tej samej jakosci, co spray
Hilti, gdyz zastosowanie smardéw o innej jakosci moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia elementdéw gumowych.



9. Poszukiwanie usterek

| Usterka

Tasma z nabojami nie przemieszcza
sie

Brak mozliwosci wyjgcia tasmy z
nabojami

Ta$ma z nabojami topi sig

£
E

-

Naboj wypada z tasmy z nabojami

-~

—1

Przyczyna

B Uszkodzona tasma z nabojami
B Pozostatosci nagaru
B Osadzak jest uszkodzony.

B Osadzak jest przegrzany w
nastepstwie zbyt duzej
czestotliwosci osadzania

B Osadzak jest uszkodzony

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkéw z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

B Wadliwy nabgj
H Pozostato$ci nagaru.

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkow z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.

B Podczas osadzania osadzak byt
zbyt dtugo docisniety do
podtoza

W Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania

M Zbyt duza czestotliwo$¢
osadzania

OSTRZEZENIE

Nie nalezy podejmowac sitowych
prob wyjecia tadunkow z magazyn-
ka tasmy lub z osadzaka.
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| Usterka | Przyczyna

Obnizenie komfortu pracy: B Pozostatosci nagaru

- Konieczno$¢ stosowania coraz

wigkszego docisku
m — Rosnie op6r stawiany przez spust
— Regulator mocy obraca sig z
duzym oporem
- Usunigcie tasmy z nabojami wym-
aga uzycia duzej sity

Ttok zakleszcza sig prowadnicy tto-| M Uszkodzony ttok
ka
B Pozostatosci nagaru

Mechanizm powrotny ttoka jest B Pozostato$ci nagaru.
zablokowany
\ Y

Rézna jako$¢ znakowania Hl Uszkodzony ttok

W Uszkodzone czesci (czesc
uderzeniowa, O-ring w gtowicy
znakujgcej)

B Wytarte/ zniszczone czcionki.
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10. Utylizacja

W osadzakach firmy Hilti wykorzystywana jest znaczna ilo$¢ materiatow, ktdre mozna ponownie wykorzysta¢. War-
unkiem, jaki musi zosta¢ spetniony, aby ponowne wykorzystanie materiatu byto mozliwe, jest wtasciwe rozdzie-
lenie roznych surowcow. W wielu krajach przedstawicielstwa firmy Hilti sg juz przygotowane do odbioru starych urzg-
dzen, ktdre nastepnie sg demontowane, a wchodzace w ich sktad materiaty — sortowane. Z pytaniami, dotyczacymi
tego zagadnienia, prosimy zwracac si¢ do wspotpracujacego z Panstwem Rzeczoznawcy Technicznego firmy Hilti.
W przypadku, gdy chcg Panstwo samodzielnie dokona¢ selekcji materiatdw, nalezy rozmontowac osadzak, na ile

jest to mozliwe bez uzycia specjalnych narzedzi.

Materiaty nalezy sortowa¢ w nastepujacy sposéb:

Element / Zesp6t Gtéwny materiat Ocena przydatnoci

Walizka transportowa  Tworzywo sztuczne Recykling materiatu

Obudowa zewnetrzna  Tworzywo sztuczne / Elastomer Recykling materiatu

Sruby, drobne elementy Stal Ztom metalowy

Zuzyte tadunki Stal / tworzywo sztuczne Stosownie do przepiséw lokalnych

11. Gwarancja producenta na urzgdzenia

Hilti gwarantuje, ze dostarczone urzadzenie jest wolne
od btedow materiatowych i produkcyjnych. Ta gwa-
rancja obowigzuje pod warunkiem, ze urzadzenie jest
wtasciwie wykorzystywane, obstugiwane, konserwo-
wane i czyszczone zgodnie z instrukcjg obstugi Hilti,
oraz ze zachowana jest techniczna jednosc¢ urzadzenia,
tzn. ze w urzadzeniu stosowane sg wytacznie oryginal-
ne materiaty, akcesoria i czesci zamienne Hilti lub pro-
dukty o takich samych wtasciwosciach.

Ta gwarancja obejmuje bezptatng naprawe lub bez-
ptatng wymiang uszkodzonych czg$ci podczas catego
okresu zywotnosci urzadzenia. Cze$ci, ktére podlega-
ja normalnemu zuzyciu, nie sg objete tg gwarancja.

Dalsze roszczenia sg wykluczone, o ile nie zachodzi tu
sprzeczno$¢ z obowigzujgcymi przepisami krajowymi.

Firma Hilti nie odpowiada przede wszystkim za szkody
bezposrednie i posrednie powstate na skutek wad lub
szkody nastepcze, straty lub koszty zwigzane z zasto-
sowaniem lub brakiem mozliwosci zastosowania urzad-
zenia do jakiegokolwiek celu. Milczace przyzwolenia
dotyczace zastosowania lub przydatno$ci do okreslo-
nego celu sg wyraznie wykluczone.

W celu naprawy lub wymiany urzgdzenie lub uszkodzo-
ne czesci nalezy przestac bezzwtocznie po stwierdze-
niu wady do przedstawicielstwa Hilti.

Niniejsza gwarancja obejmuje wszelkie zobowigzania
gwarancyjne ze strony Hilti i zastepuje wszystkie wczes-
niejsze lub réwnoczesne o$wiadczenia, oraz pisemne
i ustne uzgodnienia dotyczgce gwarancji.

12. Deklaracja zgodno$ci (oryginat)

Nazwa: Osadzak
Oznaczenie typu: DX 462 HM/CM
Rocznik konstrukgii: 2003

Deklarujemy z petng odpowiedzialno$cig, ze niniejszy
produkt jest zgodny z nastepujgcymi wytycznymi oraz
normami: 2006/42/WE, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
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13. Oznaczenie CIP

Dotyczy panstw nalezacych do C.I.P. poza obszarem UE
i EFTA:

Urzadzenie Hilti DX 462 HM/CM posiada zezwolenie
dopuszczajgce do uzytku pod wzgledem konstrukcyjnym
i systemowym. Na tej podstawie urzadzenie zostato opa-

Niedopuszczalne wady, ktdre zostang stwierdzone podczas
uzytkowania, nalezy zgtosi¢ w urzedzie wydajacym zez-
wolenia (PTB, Braunschweig) oraz Statej Komisji Migd-
zynarodowej C.I.P. ( C.I.P., Avenue de la Renaissance
30, B-1000 Bruksela, Belgia).

trzone znakiem w formie kwadratu z wpisanym numerem
zezwolenia S 812. W ten sposadb Hilti gwarantuje zgod-
no$¢ urzgdzenia z dopuszczong konstrukcia.

14. Zdrowie i bezpieczenstwo

Informacje o emisji hatasu

Osadzak na naboje

Typ: DX 462 HM/CM

Model: Seria

Kaliber: 6.8/11 zielony

Regulacja mocy: 4

Zastosowanie: Znakowanie z czcionkami na powierzchni bloku stalo-
wego (400x400x50 mm)

Deklarowane wartosci pomiarowe wskaznikow emisji

dzwiekow wedtug ISO 2006/42:15895 DX 462 HM DX462 CM

Poziom mocy akustycznej: Lwa 1s' 110 dB(A) 108 dB(A)

Poziom emisji ci$nienia akustycznego w miejscu pracy,: Loa. 16 108 dB(A) 107 dB(A)

Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego: Loc.pea’  135dB(C) 134 dB(C)

Warunki eksploataciji i ustawiania:

Ustawianie i eksploatacja osadzaka zgodnie z norma E DIN EN 15895-1 w pomieszczeniu kontrolnym o niewielkich was-
ciwosciach odbijajacych firmy Muiller-BBM GmbH. Warunki otoczenia w pomieszczeniu kontrolnym sg zgodne z DIN EN
ISO 3745.

Metoda badania:

Zgodnie z normg E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 metoda pomiaru poziomu ci$nienia akusty-
cznego w polu swobodnym na powierzchni odbijajgce;.

UWAGA: Zmierzona emisja dzwiekoéw oraz zwigzana z nig tolerancja pomiarowa reprezentujg gérng granice wskazni-
kow emisji dzwigkow spodziewanych podczas pomiarow.

Przy innych warunkach pracy moga wystapi¢ inne warto$ci emisji.

'+2dB (A)

2+2dB(A)

*+2dB(C)

Wibracje
Podana zgodnie z 2006/42/EG tgczna wartos¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s?.

Wiecej informacji dotyczacych zdrowia i bezpieczenstwa uzytkownika mozna znalez¢ na stronie internetowej firmy
Hilti: www.hilti.com/hse
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Gtowica znakujgca X-462HM

@
NE

LOCTITE 243

12 Nm
llo$¢ Oznaczenie do zaméwienia Numer artykutu
[O) 1 Adapter- komplet 267920
@ 1 Przytrzymywacz HM 268017
® 1 Sprezyna 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 Sprezyna NM 267979
@ 1 Pobijak (cze$é uderzeniowa) HM- komplet 268014
(8 1 Pierscien okrggty 34x5 (0-ring) 268003
® 2 Absorber/ element ttumigcy HM 268000
) 1 Obudowa HM 268013
D) 4 Wkret M6x30 72477
® 4 Podktadka 6 70489
B) 1 Przycisk M8 268002
4) 1 Ttok X-462 PM 267900
5 2 Pierscien ptytkowy AS 22,1 4667
1) 1 0s- komplet 267998
1 Naklejka DX 750 23579
@ 1 Blokada- komplet 5,556 268205
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Gtowica znakujgca X-462CM:

llosé Oznaczenie do zaméwienia Numer artykutu

O) 1 Stopka DXA-CM 268057
@) 1 Pierscien okragty 34x3 (0-ring) 268164
® 1 Element ttumigcy CM 268158
@ 1 Pobijak (cze$¢ uderzeniowa) CM- komplet 268056
® 1 Element zabezpieczajacy/ pokrywa 23586
® 1 Wkret M6x30 72477
@) 1 0$- komplet 268054
8 1 Przycisk M8 268002
® 1 Sprezyna 0,4x5,4x10,9 4892
1 Sprezyna NM NM 267979
D} 1 Przytrzymywacz HM 268017
2 1 Blokada- komplet 268205
B) 1 Ttok X-462-PM 267900
B) 2 Pierscien ptytkowy AS 22,1 4667
® 1 Naklejka DX 750 23579
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